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SLOSI L®

Chemicka modifikacia kovovych povrchov

Uvod

Slosil ® je skupina $pecialnych oligomérnych alkoxysilanov s reaktivnymi aminovymi
a nenasytenymi skupinami. Hydrolyzou trialkoxysilanov vznikaju reaktivne silantrioly reagujuce
s kovovym povrchom, za vzniku chemického povlaku s reaktivnymi skupinami pre celu Skalu
plastov, lakov, farieb, tmelov a lepidiel.

Silanizacia je najmladSia metdoda schopnd nahradzat predovsSetkym chromdatovanie ¢i
fosfatovanie kovovych povrchov naslednou operaciou vytvaranim medzivrstvy zlepSujuce]
chemickou cestou adhéziu plastov, lakov a farieb k povrchu silanizovaného materialu.

Co je silanizacia
Oligomérne alkoxysilany mozeme znazornit’ Struktirnym vzorcom
R -Si(0X);

kde OX je hydrolyzovateI'na alkoxyskupina, najcastejSie etoxyskupina a R je zvolena tak, aby
bola schopna chemickej reakcie s naterovou hmotou pocas technologickej operacie, spravidla
aminova, nenasytena ¢i kombinacia oboch skupin v Strukture oligomérneho aminosilanu.
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Podl'a technologie alkoxysilany sa pred pouZzitim hydrolyzou upravia na prislusné silantrioly.
Alebo alkoxysilany. reaguju priamo s s pritomnou vlhkost'ou na silanoly za vzniku retazovej
reakcie.

Reakciou na povrchu vznika kovalentna vézba, ktord pevne zviaze k povrchu siloxany,
ktoré zaroven reaguju aj medzi sebou za vzniku zosieteného termosetick¢ého povlaku.
Modifikacia, silanizécia za pouzitia oligomérnych, predhydrolyzovatel'nych alkoxysilanolov
mdze byt aplikovana na povrchy Zelezné, ocelové, hlinikové a pozinkované. Tymto spdsobom
modifikované povrchy sluzia ako ochrana pred koroziou apodklad pred lakovanim ¢i
plastovanim.

Technologia

Podobne ako pri chromatovani a fosfdtovani je potrebnd predpriprava kovovych
vyrobkov:
- odmast'ovanie
- oplach
- silanizacia
- suSenie
- lakovanie



Podrla vyrobného zariadenia a technoldgie odmast'ovania je ho mozné realizovat’:
a.) organické odmast'ovacie pripravky
b.) vodné odmastovacie pripravky

V pripade chcemickych pripravkov napr. na baze uhl'ovodikov (Hydromyl, Slomyl a pod.) je
mozné postupovat’ tak, ze silanizované ¢inidla sa pridaju do odmastovacich pripravkov, alebo sa
pouziju pripravky pri ktorych vyrobe sa pouzili silanizované pripravky. Podla stupiia znecistenia
a kor6zie je mozné pouzit zékladny Hydromyl, ktory neobsahuje silaniza¢né pripravky ani
inhibitor korézie. V pripade viacej znecistenych povrchov je vhodné pouzit’ Slomyl — A, alebo
Slomyl — F, ktory je formulovany na odmastovanie za normalnej ¢i zvySenej teploty. ZvySenie
odolnosti vo¢i kordzii je mozné docielit pouzitim pripravku s inhibitorom korozie pod
oznac¢enim Hydromyl — 1.

Odmastenie a silanizaciu v jednom cykle je mozné docielit’ pouZzitim pripravku Slomyl — B,
ktory obsahuje vo svojom zloZeni silaniza¢né ¢inidlo.

Po vysuSeni za normalnej alebo zvySenej teploty je mozné nanasanie napr. praskového plastu
¢i laku v zavislosti od pouzitia vyrobku a od technologického zariadenia.

V pripade liniek, zlozenych z viacerych zén sa najcastejSie pouzivaji vodou rieditelné
odmast’ovacie pripravky so znizenou penivostou, napr. Ekomyl, Obimyl — D. Tieto sa aplikuju
vo forme 5 — 20 % - nych roztokov podl'a stupna znecistenia kovovych vyrobkov. Podl'a druhu
linky méze nasledovat’ oplach vodou a v d’alSej zone silanizacia vo forme 5 — 20 % roztoku
silanizacného ¢inidla vo vode, ktorého vyber je dany druhom plastu ¢i laku pouzitého ako finalna
uprava kovovych vyrobkov.

Obecne silanizacia mdZze byt realizovana postrekom, ponorom ¢i mechanicky valé¢ekom a po
vysuseni za normalnej alebo zvySenej teploty podla zariadenia a rychlosti posunu pri
kontinudlnej vyrobe. Tymto spdésobom sa povrch materidlu pokryje priehladnym povlakom
termosetického charakteru so zvysSenou odolnostou voci korézii so zabudovanymi reaktivnymi
skupinami na svojom povrchu, ktoré umoznuji chemicktl adhéziu findlneho povlaku. Uz len
samotnd silanizacia zvySuje vyrazne odolnost’ voci alkaliam, €o je zvlast’ pozorovatelné pri
materidloch na baze hlinika, odolnosti voci koro6zii a oteru. Silanizacia je nevratny proces t.j.
povlak sa nedé odstranit’ rozptistadlami ¢i inymi Cistiacim prostriedkov. Silanizovny podklad sa
velmi dobre zmaca pot'ahovym materidlom, lakom ¢o umoziuje vytvarat povrchova upravu
vel'mi pruznt pri pripadnom ohybani ¢i tvarovani kovového vyrobku.

Vyhody

Proces silanizécie je nielen ekologicky, ale v celom rade kontinuadlnych liniek umoziiuje
zvySovat' produktivitu a zniZovat' naklady na oplach a likvididciu nebezpecénych odpadov
z chromatovania a fosfatovania. V pripade organickych odmastovacich pripravkov spravidla
v jednom cykle sa silanizaciou dosiahne pozadovana odolnost’ voc¢i vode a korézii. Silanizovany,
nano povlak je transparentny a pouziteny na vietky kovy. Uéinok je porovnatelny s tradiénym
chrométovanim alebo fosfitovanim za pouzitia beznych zariadeni za normadlnej teploty.
Vhodnym vyberom Slosilu, plastu ¢i laku je mozné ziskat' materidly pre Specialne vyrobky
a technoldgie napr. moznost’ lisovania upravenych plechov ¢i iného mechanického tvarovania
v dosledku vysokej adhézie povlaku k povrchu kovového materialu.



